? b 351 



[File 351] Derwent WPI 1963-2004/UD,UM &UP=200482 
(c) 2004 Thomson Derwent. All rights reserved. 

*File 351: For more current information, include File 331 in your search. Enter HELP NEWS 331 for 
details. 



? sspn=DE 10032189 

SI 1 SS PN=DE 10032189 

? t sl/23/1 

1/23/1 351 14302679 $6.37 US 
Derwent WPI 

(c) 2004 Thomson Derwent. All rights reserved. 



014302679 **Image available** 

WPI Acc No: 2002-123382/200217 

XRPX Acc No: N02-092444 

Conveyor for piece goods has two parallel supports on which 
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NOVELTY - The production areas have two parallel, spaced apart 
support appliances (38) on which are conveyor elements one of which is a 
pulley, preferably a belt (18) in the form of a belt or chain, and the 
other a conveyor plane for the piece goods. The pulley- stringer (50) of 
the pulley is on rollers (52). contained in grooves (66) in the support 
appliances. 

USE - Conveyor section for piece goods, especially workpiece 
holders, 

ADVANTAGE - Wear as a result of friction is avoided 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The drawing shows a conveyor section. 
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© Forderstrecke fur Stiickgut, insbesondere Werkstucktrager 

(57) Es wird eine Forderstrecke (14) fur Stuckgut, insbeson- 
dere Werkstucktrager (12), die in Fertigungsbereichen 
eingesetzt wird, vorgeschlagen. Die Forderstrecke (14) 
weistzwei parallel und mit Abstand angeordnete Tragein- 
richtungen (38) auf, auf denen Transportmittel angeord- 
net sind, von denen wenigstens eines ein Zugmittel, vor- 
zugsweise ein Gurt (18), ist. Aufgabe ist es, eine Forder- 
strecke (14) zu schaffen, die einen niedrigen Reibwert am 
Zugtrum (50) des Zugmittels aufweist, aber dennoch ei- 
nen ruhigen Lauf der Werkstucktrager (12) erlaubt. Er- 
reicht wird dies dadurch, dass das Zugtrum (50) des Zug- 
mittels auf Rollen (52) aufliegt, die zumindest entlang der 
mit dem Zugmittel versehenen Trageinrichtung (38) ange- 
ordnet sind. 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

[0001] Die Erfindung geht aus von einer Forderstrecke fur 
Stiickgut, insbesondere Werkstucktrager, nach der Gattung 
des Hauptanspruchs. 

[0002] Eine derartige Forderstrecke weist als Doppelgurt- 
forderer ausgebildete Forderstrecken auf, wobei die beiden 
Gurte eine Forderebene fur das Stiickgut bilden. Doppel- 
gurtforderer haben den Vorteil, dass sie das Fordergut er- 
schutterungsfrei transportieren. AuBerdem ist das Fordergut 
von alien Seiten zuganglich, was oftmals eine unumgangli- 
che Anforderung an eine Forderstrecke ist. Gurte sind im 
Vergleich zu anderen Transportmitteln kostengunstig. Wer- 
den Werkstucktrager gestoppt, so wird der Gurt zwischen 
dem oder den Werkstiicktragern und der Gurtfuhrung hin- 
durchgezogen. Dies hat Abrieb am Gurt und somit Ver- 
schleiB zur Folge. Die Partikelemission, die durch den Ab- 
rieb entsteht, kann sich negativ auf die Prozesssicherheit 
auswirken, was insbesondere bei Reinraumanwendungen 
nachteilig ist. Dies lag an kaum miteinander zu vereinbaren- 
den Anforderungen an den Gurt. Einerseits sollte zwischen 
einer angetriebenen Umlenkrolle und dem Gurt eine hohe 
Reibung bestehen, um eine bessere Kraftubertragung zu er- 
zielen. Andererseits jedoch sollte die Reibung zwischen 
dem Gurt und der Gurtfuhrung niedrig sein. Aufgrund dieser 
kontradiktorischen Anforderungen muss ein KompromiB 
eingegangen werden. Hierfur mussten die Gurte mit auf- 
wendigen Gewebebeschichtungen versehen werden. Zwar 
reduzierte dies die Partikelemission; jedoch haufig nicht in 
einem ausreichenden MaBe. 

Vorteile der Erfindung 

[0003] Die erfindungsgemaBe Forderstrecke fur Stiickgut, 
insbesondere Werkstucktrager, mit den kennzeichnenden 
Merkmalen des Hauptanspruchs hat demgegenuber den Vor- 
teil, dass der reibungsbedingte VerschleiB reduziert wird. 
Dennoch wird das Stiickgut erschiitterungsfrei transportiert. 
Somit kann wenigstens an der Unterseite des Zugmittels auf 
die normalerweise benotigte Gewebeauflage verzichtet wer- 
den. Statt dessen kann der Zugtrager in die Mitte des Gurtes 
gelegt werden und die Unterseite bei spiels weise mit einer 
abrieb armen Polyurethanbeschichtung versehen werden. 
[0004] Es ergibt sich ein einfacherer Aufbau, wenn in den 
Tragelementen Nuten vorgesehen sind, in denen die Rollen 
angeordnet sind. Hierbei kann einerseits vorgesehen wer- 
den, dass die Rollen in Kassetten angeordnet sind, die vor- 
zugsweise in die Nuten der Trageinrichtungen eingelegt 
werden. Andererseits konnen die Rollen in einer Staurollen- 
kette angeordnet sein, die ihrerseits vorzugs weise in Nuten 
der Trageinrichtungen eingelegt ist. 

[0005] Bei manchen Anwendungen, insbesondere wenn 
es die Gewichtsverteilung des Stiickgutes zulasst, ist es aus- 
reichend, wenn entlang einer Forderstrecke auf einer Seite 
ein Zugmittel mit Antrieb angeordnet ist und auf der ande- 
ren Seite nur Rollen vorgesehen sind. Dadurch sinkt der 
bauliche Auf wand, da nur ein Zugmittel angetrieben werden 
muss. Partikelemissionen riihren nur noch von dem einen 
Zugmittels her. 

[0006] Weitere Vorteile und vorteilhafte Weiterbildungen 
der erfindungsgemaBen Forderstrecke fur Stiickgut, insbe- 
sondere Werkstucktrager, ergeben sich aus den Unteransprii- 
chen und der Beschreibung. 



Zeichnung 

[0007] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Beschrei- 
5 bung naher erlautert. In der einzigen Figur ist eine Forder- 
strecke perspektivisch gezeigt. 

Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels 

10 [0008] In der Figur ist eine zum Transport von Werkstiick- 
tragern 12 ausgebildete Forderstrecke 14 dargestellt, wie sie 
in Fertigungsbereichen verwendet wird. Statt der Werk- 
stucktrager 12, von denen einer mit gestrichelten Linien an- 
gedeutet ist, kann es sich auch um Werkstiicke oder anderes 

15 fur den Transport auf der Forderstrecke 14 geeignetes 
Stiickgut, wie zum Beispiel Paletten, handeln. Mit mehreren 
der gezeigten Forderstrecke 14 konnen - in der Regel ge- 
schlossene - Umlaufe aufgebaut werden, mit denen Arbeits- 
stationen, manuelle Arbeitsplatze, Priifstationen, Kommis- 

20 sionierplatze usw. flexibel mit Werkstiicktragern 12 be- 
schickt werden. 

[0009] Die Forderstrecke 14 ist als Doppelgurtforderer 
ausgebildet. Das bedeutet, dass als Zugmittel, wie mit den 
gestrichelten Linien angedeutet, ein Gurt 18, wie zum Bei- 

25 spiel ein Zahnriemen oder ein Band, verwendet wird. Es ist 
jedoch auch moglich, andere Transportmittel bzw. Zugmit- 
tel, wie Gurte 18 zu verwenden. Dies sind beispiels weise 
Plattenketten oder andere Ketten. Jedoch sind Gurte 18 am 
kostengunstigsten. Wesentlich ist, dass die beiden Gurte 18 

30 bzw. die Transportmittel eine Forderebene bilden, auf der 
die Werkstucktrager 12 aufliegen. 

[0010] Die Forderstrecke 14 weist eine Tragvorrichtung 
20 auf. Die Tragvorrichtung 20 besteht aus zwei parallel an- 
geordneten Tragprofilen 22, die vorzugsweise im Alumini- 

35 umstrangpressverfahren hergestellt sind. Es ist jedoch auch 
moglich, eine Platte als Tragvorrichtung zu verwenden. Die 
Tragprofile 22 haben jedoch den Vorteil, dass der Werk- 
stucktrager 12 auch von unten zuganglich ist, was oft, zum 
Beispiel bei Positioniereinrichtungen an Stationen, eine un- 

40 umgangliche Voraussetzung fur deren Einsatz ist. 

[0011] Die Forderstrecke 14 weist zwei langliche, parallel 
und mit Abstand angeordnete Trageinrichtungen 38 auf. Da 
die Forderstrecke 14 recht kurz ist, bestehen die Tragein- 
richtungen 38 jeweils aus zwei hintereinander angeordneten 

45 bzw. fluchtenden Tragelementen 40, 42. Dadurch konnen 
die Tragelemente 40, 42 in Langserstreckung relativ zuein- 
ander verschoben und somit die Gurtspannung eingestellt 
werden. Die Tragelemente 40, 42 haben eine Stab form und 
sind vorzugsweise als Aluminiumstrangpressteile ausgebil- 

50 det. Das erste Tragelement 40, das im vorliegenden Ausfiih- 
rungsbeispiel langer als das zweite Tragelement 42 ist, ist an 
einem Tragprofil 22 der Tragvorrichtung 20 befestigt. Das 
zweite Tragelement 42 ist, wie bereits erwahnt, in Richtung 
der Langserstreckung der Trageinrichtung 38 verschiebbar. 

55 Weiterhin ist zwischen den Tragelementen 40, 42 ein nicht 
dargestelltes Federelement, vorzugsweise eine Druckfeder, 
zur Erzeugung der Gurtspannung angeordnet. Zwar konnen 
die Tragelemente 40, 42 iiber das Federelement alleine in i hi- 
rer Lage zueinander gehalten werden. Es kann aber auch 

60 vorgesehen sein, dass die beiden Tragelemente 40, 42 in ih- 
rer Lage zueinander fixierbar sind, was zu bevorzugen ist. 
Auch ist es moglich, dass kein Federelement vorgesehen ist. 
Die Gurtspannung wird dann ohne das Federelement einge- 
stellt und die Tragelemente 40, 42 werden miteinander fi- 

65 xiert. 

[0012] Die Tragelemente 40, 42 sind im vorliegenden 
Ausfiihrungsbeispiel iiber zwei stabfbrmige Verbinder 60 
miteinander verbunden, die in zwei sich an den Tragelemen- 
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ten 40, 42 diametral gegeniiberliegenden und paarweise mit- 
einander fluchtenden, hinterschnittenen Nuten 58 angeord- 
net und an deren Querschnittsflache angepasst sind. Fixiert 
werden die Verbinder 60 und sennit die Tragelemente 40, 42 
miteinander iiber Gewindestifte 62, die in Querbohrungen 5 
64 der Verbinder 60 eingedreht und in den Nuten 58 ver- 
spannt werden. 

[0013] Die beiden Trageinrichtungen 38 sind iiber eine 
Strebe 54 miteinander verbunden. Zwar konnen es auch 
mehr als eine Strebe 54 sein. Da die Trageinrichtungen 38 10 
jedoch noch an den Tragprofilen 22 bzw. der Tragvorrich- 
tung 20 befestigt sind, reicht eine Strebe 54 aus. Die Befesti- 
gung an den Tragprofilen 22 erfolgt iiber Verbindungsmittel 
56, wie die dargestellten Befestigungswinkel und nicht dar- 
gestellte Schrauben und Muttern, die in hinterschnittenen 15 
Nuten 58 angebracht sind. Pro Tragelement 42 sind zwei 
Satze Verbindungsmittel 56 vorgesehen. 
[0014] An der Trageinrichtung 38 sind an den beiden En- 
den noch zwei Umlenkrollen 46, 48 und an einem Ende zwi- 
schen den beiden ersten Umlenkrollen 46 ein Antrieb 26 an- 20 
geordnet. Der Antrieb 26 sowie die von ihm angetriebenen 
Umlenkrollen 46 sind am ersten Tragelement 40 angeord- 
net. Alternativ ist es auch moglich, dass auBen an der For- 
derstrecke 14 ein Antrieb 26 angeflanscht ist und dass die 
beiden Umlenkrollen 46 iiber eine Welle miteinander ver- 25 
bunden sind. Dies ware eine durchaus iibliche Anbindung 
eines Antriebs 26 an die Forderstrecke 14. Der Antrieb 26 
besteht zum Beispiel aus einem Elektromotor und einem an- 
geflanschten Getriebe. Am zweiten Tragelement 42 sind die 
zweiten Umlenkrollen 48 angeordnet. Die Verbinder 60 ra- 30 
gen iiber das zweite Tragelement 42 hinaus und dienen noch 
der Lagerung der zweiten Umlenkrollen 48, was einen ein- 
fachen Aufbau ergibt. 

[0015] Urn die beiden Umlenkrollen 46, 48 ist der Gurt 18 
gelegt. Unter dem Zugtrum 50 des Gurtes 18, auf dem im 35 
Betrieb die Werkstiicktrager 12 aufliegen, sind an den Trag- 
elementen 40, 42 der Trageinrichtung 38 Rollen 52 angeord- 
net, auf denen seinerseits der Gurt 18 aufliegt. Dies hat den 
Vorteil, dass zwischen der Trageinrichtung 38 und dem Gurt 
18 fast nur Roll- und keine Gleitreibung wirkt. Der anson- 40 
sten an dieser S telle iibliche durch Reibung bedingte Ver- 
schleiB ist somit auf ein Minimum reduziert. 
[0016] Durch die Verwendung der Rollen 52, auf denen 
der Gurt 18 lauft, und den beschriebenen Vorteilen kann der 
Gurt 18 als preisgiinstiges Transportmittel auch fur Ein- 45 
satze, bei denen reibungsbedingte Partikelemissionen nied- 
rig sein miissen, verwendet werden. Hierbei kommt auch 
der Vorteil des Gurtes 18 zum Tragen, dass Werkstiicktrager 
12 nahezu erschutterungsfrei transportiert werden. Es ist 
auch moglich, Gurte 18 mit einem einfacheren Aufbau zu 50 
verwenden. Denn bisher bestanden kaum miteinander zu 
vereinbarende Anforderungen an den Gurt 18. Zwischen der 
angetriebenen Umlenkrolle 46 und dem Gurt 18 soli eine 
hohe Reibung bestehen, um eine bessere Kraftiibertragung 
zu erzielen. Zwischen dem Gurt 18 und der iiblichen Gurt- 55 
fiihrung soli die Reibung jedoch niedrig sein. Nun kann auf 
die bis dahin benotigte Gewebeauflage an der Unterseite 
verzichtet werden. 

[0017] Statt dessen kann der Zugtrager, beispielsweise 
Drahte, in die Mitte des Gurtes 18 gelegt werden und die 60 
AuBenflachen beispielsweise mit einer abriebarmen Polyu- 
rethanbeschichtung versehen werden. 

[0018] An der Oberseite der Tragelemente 40, 42 ist eine 
Nut 66 ausgebildet. Mit dem Bezugszeichen 68 werden Kas- 
setten mit eingelegten Rollen 52 bzw. eine in der Darstel- 65 
lung gleich aussehende Staurollenkette bezeichnet. Die Kas- 
setten bzw. die Staurollenkette 68 konnen iiber einen leich- 
ten Presssitz in der Nut 66 angebracht werden. AuBerdem 
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sind an den Trageinrichtungen 38 noch Seitenfuhrungen 70 
fur die Werkstiicktrager 12 vorgesehen. 
[0019] Ohne einen Gurt 18 handelt es sich bei einer davon 
betroffenen Trageinrichtung 38 in Verbindung mit den Rol- 
len 52 um einen passiven Forderabschnitt. Hierbei konnen 
auch das Federelement und eventuell die Umlenkrollen 46, 
48 entfallen. Auf einer Seite der Forderstrecke 14 kann auf 
den Gurt 18 verzichtet werden, wenn die von einem Gurt 18 
auf der anderen Seite der Forderstrecke 14 erzeugte Reibung 
zur Mitnahme des Werkstiicktragers 12 ausreicht. Dadurch 
ist auch der gesamte Aufbau einfacher. Trotz der einseitigen 
Anordnung des Gurtes 18 werden Werkstiicktrager 12 bis zu 
einer gewissen Geschwindigkeit ohne allzu groBe Erschiitte- 
rungen gefbrdert. In diesem Fall sollten auBerdem die Rol- 
len 52 auf der einen Seite der Forderstrecke 14 und der Gurt 
auf der anderen Seite, d. h. die beiden Transportmittel, eine 
Forderebene bilden, auf der der Werkstiicktrager 12 ohne 
storende Schraglage aufliegt. 

[0020] Die dargestellten und beschriebenen Trageinrich- 
tungen 38 und die Tragvorrichtung 20 mit ihren Tragprofilen 
22 konnen auch einstuckig ausgebildet sein. Eine derartige 
Ausbildung baut etwas niedriger als die dargestellte. Gerade 
bei langeren Forderstrecke n 14 bietet sich das an. Wesent- 
lich ist, dass zumindest entlang der Trageinrichtung 38 oder 
der Trageinrichtungen 38, die mit einem Gurt 18 als Zugrnit- 
tel versehen sind, das Zugtrum 50 des jeweiligen Gurtes 18 
auf Rollen 52 aufliegt. 

Patentanspruche 

1. Forderstrecke (14) fur Stiickgut, insbesondere 
Werkstiicktrager (12), in Fertigungsbereichen, die zwei 
parallel und mit Abstand angeordnete Trageinrichtun- 
gen (38) aufweisen, auf denen Transportmittel ange- 
ordnet sind, von denen wenigstens eines ein Zugmittel, 
vorzugsweise ein Gurt (18), ist und die eine Forder- 
ebene fur das Stuckgut bilden, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Zugtrum (50) des Zugmittels auf Rollen 
(52) aufliegt, die zumindest entlang der mit dem Zug- 
mittel versehenen Trageinrichtung (38) angeordnet 
sind. 

2. Forderstrecke (14) nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass auf beiden Trageinrichtungen (38) 
Zugmittel umlaufen und dass beide Zugmittel auf ent- 
lang den Trageinrichtungen (38) angeordneten Rollen 
(52) aufliegen. 

3. Forderstrecke (14) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass in den Trageinrichtungen (38) 
Nuten (66) vorgesehen sind, in denen die Rollen (52) 
angeordnet sind. 

4. Forderstrecke (14) nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Rollen (52) in 
Kassetten (68) angeordnet sind, die vorzugsweise in 
Nuten (66) der Trageinrichtungen (38) eingelegt sind. 

5. Forderstrecke (14) nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Rollen (52) in ei- 
ner Staurollenkette angeordnet sind, die vorzugsweise 
in Nuten (66) der Trageinrichtungen (38) eingelegt 
sind. 

6. Forderstrecke (14) nach einem der Anspriiche 1 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, dass das Zugmittel ein Gurt 
(18) oder eine Kette ist. 
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